Szeretnénk Onékkel névekedni AI-UMA

PANTO 100-3VR

Négyszerszdmos mdasoldmard gép

Negyszerszamos masolomard gep PANTO 100-3VR

e Alkalmazasi célia AL PVC és Fe profilok kimardsa és acélmaggak
rendelkezd PVC profilok megmunkaldasa.

e A fUggdleges mardagregdt fordulatszama frekvenciavaltd
segitseégével szabdlyozhatod.

e Vizszintes fUroagregat hidropneumatikus elétolassal. Az eldtolas
sebesseége fokozatmentesen dllithato. A fardagregadt attétele ugy
van kialakitva, hogy hasznalhassunk hagyomanyos, jobbos
forgdsirnyd farészarakat. A két szélsd furdszar kilépd fordulatszéma
810 min-1, a kdzépsdeé pedig 640 min-1. A fards helye Z és' Y
tengelyen gyorsan és fokozatmentesen dllithatd régzithetd,
menetes rad segitségével, mely hajtokarban vézddik.

o Egyszerre két mérérendszer fellltetésének lehetdsége kozép illetve
fix zarmagassag.

e Két, pneumatikusan vezérelt masoldtlske. Mdasolds 1:1 ardnyban
a @ 6, @ 8, @ 10 mardszerszamokhoz, mds lehetdségek kérésre.

e Megmunkadlds tere az asztallap szintje ald. Elénye az atéré mards
egyszeri profiimegfogatdssal.

Az dlfalunk szalitoft gépek allandoaon fejlesztve és takéletsive vannak Képek, miszok odatok és informaciok a prospekius nyomiaiasa idejéban levd allapotot tikdzik. © 03/2013



Pracovna zéna
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e Odklopné stupnovité

dorazy

e Vedenie vrtakov cez
tvrdokovové puzdra (okuliare)

e Vsetky vrtaky pravotocivé
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Gépek ALU, Fe és PVC profilok megmunkdldsahoz
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