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Kétpontos hegesztbautomata

APOLLO 2A PLUS
APOLLO 2A

Ketpontos hegeszidautomata APOLLO 2A/2A PLUS
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A keret és a hegesztéagregdatok tartésan stabil €s massziv felépitése.
Inteligens PLC processzorral vezérelt teljesen automata munkaciklus.
A hegesztétukrok hémeérseklete digitdlis PID regulatorral szigordan ellendrzott,
A hegesztdagregdatok és mozgdrészei linedris sines megvezetéseken mozognak,
ami rezgésmentes mozgdsokat eredményez és garantdlija a gép pontossagat,
hosszU élettertalmat.
& Keényelmes gépkezelés egyenesen az agregdt paneljerdl.

INCLUSIVE:

- a hegeszt&fdlia gyors cseréjének rendszere,
g -dahegesztépofdk gyors cseréjenek rendszere,
g - mindkét fej szdgben dliithatd 180° - 40° szdgtartomanyban,

- a mozgofej kétutemU fékrendszere (kikUszoboli a gépkezeld hibdit,

megjegyzi az utolsé meretet),

APOLIO 2A PLUS

- varrathatarolas atdllitasa 2 percen beltl 0,2 - 2 mm,
- elémelegitett hataroldkések,
- a profilleszoritas magassaganak Utkoztetds dllitasa.

Az citalunk sciitoft gépeak Allonadan fepeszive s tokalatsive vannak. Képek, miszoki aoatok & INfomnacick O prospekius nyomiaidsa ioejdben leve diopoto! iikdeke. & 03/2013




A

e elémelegitett hatdrolokesek,

® hegesztGpofdk gyors cseréjének rendszere,
e Jllithatd szbgek 180° - 40°-0s terjedelemben.

A

e a kétutemd fékrendszer mechanizmusa
a gepkezelS hibalehetésegenek
kikiszbbdlésere,

® linedris sines megvezetés,

A

e varrathatdrolds gyors és egyszerl
atdllitédsa 2 mm vagy 0,2mm.
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bigge= 190 mm P =6 kW

bgg: = 155mm | b = 160 mm a = 3320 mm a=216mm egés

bge = 110mm | h. = 40 b= 650mm b =322 mm 400/230V

bw = 90 mm min "~ e c = 1650 mm c= 20mm 50/60 Hz 6 + 8 bar 850 kg

“ P= 22KW
nlum Gépek ALU, Fe és PVC profilok megmunkalasahoz
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